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GUT METALLUMFORMUNG AG
PORTRAIT
METALLDRUCKEN TIEFZIEHEN
Herstellung von runden Hohlkorpern Herstellung von runden + eckigen Hohlkérpern
Geeignet fur Einzelstiicke und Kleinserien Geeignet fir Kleinserien und Grossserien
‘/
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GUT METALLUMFORMUNG AG

PROBLEMSTELLUNG

Ring mit einem Durchmesser von 3‘'000 mm und H6he 500 mm
Kontur mit speziellem Profil

Material Aluminium, 1-2 mm dick

Massgenauigkeit +/- 0.5 mm, teilweise innerhalb von 0.2 mm
Reproduzierbarer Prozess

Zusatzliche Bearbeitungen (bohren | frasen/ Iasern) sind noch
nicht definiert, aber zwmgend notwendig

Gesamtbedarf 5-10_StUck ‘
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GUT METALLUMFORMUNG AG

VARIANTE 1

Herstellungsproze

Flachblech scr
Runden
Schweisser
Nachbear




GUT METALLUMFORMUNG AG

VARIANTE 2

Herstellungsprozess

Metalldricken
Nachbearbeitung

\ortell

Nachteil

Einfaches Verfahren

Bauteildimensionen

Hohere Festigkeit durch Kaltumformung

Rondelle fur Fertigung schwer beschaffbar

Unterschiedliche Materialstarke nach der

Umformung

Partner der virtuellen Fabrik
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Herstellungsproze

Drehen
Frasen




GUT METALLUMFORMUNG AG

VARIANTE 4

Herstellungsprozess

Tiefziehen als ganzes Bauteil
Nachbearbeitung

\ortell

Nachteil

Hohere Festigkeit durch Kaltumformung

Werkzeugkosten

Prozesssicherheit

Bauteildimension

Rondelle fur Fertigung schwer beschaffbar
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VERFAHRENSVERGLEICH
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REALISIERTE VARIANTE
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GUT METALLUMFORMUNG AG
SCHLUSSWORT

Beim Tiefziehen ist el
Trotzdem ist es unte
Produktionsverfa




